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En esenciz es un tubo cilindrice des
8CErS, Cuyo interior se cargz con boias,
distribuidas en compartimientios trasver
sales. El material a moler que enira por
un EXIEmO y se descarga por e opuesic
se desmenuza por chogue v friccion de
esios elementos al girar el molinc. Son
MUCNos o5 actores que infiuven en iz
optimisacién, de su funcionamienig, des-
de iz duraza de los materizies a maier,
hasia e! tamafio de salida deseado. In-
cluyendo, veiocidad ¢e rotacian del mo-
lino. carga de cada S8Ccion de siementos
mofivradores. tamafo de los mismos en
cadz compartimientio, placas de eyes-
timientc da! harnp ¥ Cistribucidn en pess
@ los elementos moliuradores. fig. 4.

La fabricacidn pueds realizarse, bien
POrVia seca ¢ bien por viz hameda,

Los dos tipos ge proceso se diferan.

cian sole en ia primera fase de iz fabr-

cacidn. una vez introducidos ios materia-
ies en e! horne, los procedimizntos son
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§ Matenas primas, una vez iri 3
das y depositadas en el silo-hangar nz-
ge sufric un secago, simulianen ¢ =
con ia molienda, mas tarde ¥ por mecsa
NISMOS adecuados, sa alimantan ios m-
lincs de bolas con fas materias pris
Que, introducidas simultaneaments -
conveniantemente dosificadas comgron
dran ef futuro crudo de cemanto,

Ef Srude procedanie de ios moli
S€ fansporia =z ios silos de homoger
zacion, donde por agitacidn yo circulac
S¢ ilega a obiener un producic homog:
N0 ¥ €2 l2 CoMposicion raqusrida.

Luego este cruds pasa al horno, -
SE€3 20 BOvo 2 Bien 2n forma de nodui. -
esféricos con una pequeda adicion o
agus

Ei clinker iresuitado de ia coccian; p=
S& Dor un eniriador, despues, trit
© no s2 deposita en af

a molienda ==
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